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Company profile

Pfredstaveni spole¢nosti | Prasentation des Profilwalzwerks | O komnaHun

The decision to establish the company, later known as Rudolf Hitte, dates back to 1828. And as early as in 1830 a puddling
furnace - the very first one in Austria - was fired up there. This was followed by the plant development and construction of new
facilities. The predecessors of today’s rolling mills were put into operation in 1913.

More than a century of know-how, along with modern business management, has made the company a leading manufacturer
of hot rolled steel products. The current main product mix consists of plates, sheet piles, cutouts and beams.

Rozhodnuti o zalozeni spole€nosti, pozdéji znamé jako Rudolfova hut, se datuje k roku 1828. V roce 1830 byla zde zapalena
pudlovaci pec, ktera byla vabec prvni pudlovaci peci v Rakousku. V nasledujicich letech byl zavod rozvijen a budovany nové
provozy. Pfedchlidkyné soudobych valcovacich trati pak byly spustény v roce 1913.

Vice nez stoleté know-how, spolu s modernim zplisobem fizeni podniku, ¢ini ze spolecnosti predniho vyrobce za tepla
valcovanych vyrobku z oceli. Sou¢asny hlavni produktovy mix tvofi tlusté plechy, Stétovnice, vypalky a profily.

Die Entscheidung Uber die Grindung der Gesellschaft, damals bekannt als Rudolfshitte, datiert aus dem Jahr 1828. Im Jahr 1830
wurde hier der Puddelofen geziindet, der der erste Puddelofen (iberhaupt in Osterreich war. In den nachfolgenden Jahren hat sich das
Werk entwickelt und es wurden neue Betriebe aufgebaut. Die Vorgangerinnen der zeitgendssischen WalzstralRen wurden dann im Jahr
1913 in Gang gesetzt.

Ein mehr als hundertjahriges Know-how, gemeinsam mit den modernen Managementverfahren, macht aus dem Unternehmen

den fiihrenden Hersteller von warmgewalzten Stahlprodukten. Der aktuelle grundlegende Produktmix besteht aus Starkblechen,
Spundbohlen, Abbrandprodukten und Profilen.

PelueHne o cosgaHum KomnaHum, No3xe N3BECTHOM Kak MeTannypruyeckun 3asog Pyoonbda, aatmpyetrca 1828 rogom. B 1830 rogy
Oblna 3axckeHa nyanuMHrosas nevb, kKotopas Obina BoobLue nepeor NyaIMHIoBoON nevbto B ABCTpuK. B nocrnieaytoLume rogbl 3aBog,
pa3BuMBarics U CTPOUNNCh HoBble Liexa. MpeaLlecTBEHHMK HbIHELLHErO NPOKAaTHOro cTaHa Obin BBeAeH B akcnnyartaumio B 1913 rogy.
Bonee yem cTo NeT Hoy-xay, B COMETAHUN C COBPEMEHHBIMWU METO4AMM YNPAaBIEHWsS NPEANPUATUEM, OeNatoT KOMMaHUI0 BEQYLLMM
Npon3BoANTENEM ropsyeKaTaHoro CTanbHOro npokata. B HacTosiee BpeMs OCHOBHOM aCCOPTUMEHT NPOAYKLUN COCTOUT

13 TONCTONMUCTOBOW CTanu, WNYHTOBbLIX CBalW, TaBPO U Npodunen.
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Certificates

Certifikaty | Zertifikate | CepTudoukaTsl

The quality of sheet piles rolled on the
heavy-section rolling mill is covered by
many certificates and approvals:

1. SYSTEM CERTIFICATES:
VITKOVICE STEEL, a.s. holds the
Certificates acc. to EN I1ISO 9001,
EN ISO 14001, and the ISO 45001
Certificate.

2. DECLARATION OF CONFORMITY

* In accordance with Act No. 22/1997,
in compliance with government order
no. 163/2002 Coll. as amended by
government order no. 312/2005,
a Declaration of Conformity has been
issued for rolled sections, declaring
that these products meet the specified
technical regulations valid in the EU.

Jakostni uroven sortimentu Stétovnic
vyrabénych na tézké profilové trati je
garantovana celou fadou certifikata
a aprobaci:

1. SYSTEMOVE CERTIFIKATY:
VITKOVICE STEEL, a.s. je vlastnikem
certifikatti podle EN 1SO 9001, EN ISO
14001 a I1SO 45001.

2. PROHLASENI O SHODE

* V souladu se zakonem ¢&. 22/1997
a narizenim vlady ¢. 163/2002 Sb.
ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005
Sb. je pro valcované §tétovnice
vydano Prohlaseni o shodg, které
deklaruje, Ze tyto vyrobky splnuji
pozadavky technickych predpisU
platnych v EU.

Das Qualitatsniveau des in dem
Schwerprofilwalzwerk hergestellten
Spundbohlensortiments wird garantiert
durch eine ganze Reihe von Zertifikaten
und Zulassungen:

1. SYSTEMZERTIFIKATE:
VITKOVICE STEEL, a.s. ist Inhaber der
Zertifikate nach EN I1ISO 9001, EN ISO
14001, und der Zertifikate ISO 45001.

2. KONFORMITATSERKLARUNG

* Im Einklang mit Gesetz Nr. 22/1997
und der Regierungsverordnung
Nr. 163/2002 Slg. in der Fassung
Nr. 312/2005 Slg. wird fur die
gewalzten Spundbohlen eine
Konformitatserklarung ausgestellt,
die deklariert, dass diese Produkte
die Anforderungen der in der EU
geltenden technischen Vorschriften
erfillen.

YpoBeHb kavyecTBa copTaMeHTa
LUMYHTOBBLIX CBaW, MPON3BOAMMbIX HA
KPYMHOCOPTOBOM CTaHe,
rapaHTMpOBaH LerbIM psaom
cepTumKaToB U NOATBEPKAEHWUN:

1. CUICTEMHbIE CEPTU®UKATbI:
AO «VITKOVICE STEEL, a.s.»
ABMSETCS Aepxatenem cepTnukaTon
B COOTBETCTBMM CO CTaHAapTamu

EN ISO 9001, EN ISO 14001

n ceptncpmkata ISO 45001.

2. CEPTUDPUKAT COOTBETCTBUA

* B cootBetcTBMM C 3akoHOM Ne 22/1997
1 nocTaHoBneHvem lNpaButenscTea
Ne 163/2002 C6., B pegakumm
noctaHoBreHust [NpaButenscTea
Ne 312/2005 C6., Ha npokaTHble
LUMYHTOBbIE CBau ObiNT BblgaH
CepTudmkat COOTBETCTBUSA, KOTOPbIN
3asBMSET, YTO AaHHbIE U3aenus
COOTBETCTBYIOT TPeOOBaHMAM
TEXHUYECKNX MpeanvcaHuni,
pewncreytolmx B EC.
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VI'TKOVICElSTEEL

. CONFORMITY ASSESSMENT

(CZ) Strojirensky zkusebni ustav
s.p. — Technical certificate acc. to
Act No. 22/1997 Coll. To change and
amend certain Acts as amended, and
Government Decree No. 163/2002
Coll. as amended by GD No.
312/2005 Coll.

(CZ) Strojirensky zkusebni ustav,
s.p. — Factory Production Control
Certificate

(PL) ZETOM Katowice — Factory
Production Control Certificate acc. to
Act Dz.U. 2016 r. pos. 1966

(GE) TUV NORD —
Ubereinstimmungsnachweis
(U-Zeichen, UHP); Conformity
certificate for products used in
construction according to regulation
Bauregelliste A

(IT) CONSIGLIO SUPERIORE

DEI LAVORI PUBBLICI — Attestto

di Qualificazione according to the
standard D.M. 17. 01. 2018: Norme
tecniche per le costruzioni

. PRODUCT CERTIFICATION

Deutsche Bahn - Manufacturer
qualification according to DBS
918 002-02

w

.POSOUZENi SHODY

(CZ) Strojirensky zkusebni ustav,

s.p. — Stavebni technické osvédceni
vyrobkl podle zakona ¢. 22/1997

Sb. a zméné a doplnéni nékterych
zakond, ve znéni pozdéjSich predpisu
a nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb.

ve znéni NV €. 312/2005 Sb,

(CZ) Strojirensky zkusebni ustav, s.p.
— Certifikat systému fizeni vyroby
(PL) ZETOM Katowice — Krajowy
certyfikat zaktadowej kontroli produkgciji
dle zakona Dz.U. 2016 r. poz. 1966
(GE) TUV NORD -
Ubereinstimmungsnachweis
(U-Zeichen, UHP); Priikaz shody pro
vyrobky pouzivané ve stavebnictvi dle
predpisu Bauregelliste A

(IT) CONSIGLIO SUPERIORE

DEI LAVORI PUBBLICI — Attestto

di Qualificazione dle normy D.M.

17. 01. 2018: Norme tecniche per le
costruzioni

.VYROBKOVA CERTIFIKACE

Deutsche Bahn — Kvalifikace vyrobce
dle DBS 918 002-02

3.

KONFORMITATSBEURTEILUNGEN
(CZ) Maschinenbauprifinstitut,
staatlicher Betrieb — Bautechnische
Bestatigung der Produkte nach
Gesetz Nr. 22/1997 Slg. Und

der Anderung und Ergéanzung
einiger Gesetze in Fassung

der spateren Vorschriften und
Regierungsverordnungen Nr.
163/2002 Slg. im Wortlaut der
Regierungsverordnung Nr. 312/2005
Slg.

(CZ) Maschinenbauprifinstitut,
staatlicher Betrieb — Zertifikat des
Produktionsmanagementsystems
(PL) ZETOM Katowice —
Regionszertifikat der grundlegenden
Produktkontrolle nach Gesetz Dz.U.
2016 Bem. 1966

(DE) TUV NORD -
Ubereinstimmungsnachweis
(U-Zeichen, UHP);
Ubereinstimmungsnachweis fir
Produkte des Bauwesens nach
Vorschrift Bauregelliste A

(IT) CONSIGLIO SUPERIORE

DEI LAVORI PUBBLICI — Attestto di
Qualificazione nach dem Standard
D.M. 17. 01. 2018: Normetecniche per
lecostruzioni

. PRODUKTZERTIFIZIERUNG

Deutsche Bahn —
Herstellerqualifikation nach
DBS 918 002-02

3. OUEHKA COOTBETCTBUA

(CZ) Strojirensky zkusebni Ustav s.p.
(FTocymapcTBeHHoe npennpusaTtne «Ma-
LLUMHOCTPOUTESBbHbIV UCTbITATENbHbIN-
NHCTUTYT») — CTPOUTENBHO-TEXHUYE-
CKOEO CBUAETENbCTBOBaHME NPOAYKLIMN
cornacHo 3akoHy Ne 22/1997 C..O Tex-
HUYecknx TpeboBaHUSX K U3OENNAM U

O BHECEHUN N3MEHEHNIN N JOMOITHEHWI
B HEKOTOpPbIE 3aKOHbI, B MOCMEAYHOLLEN
penakuuy, 1 NOCTaHOBMEHWS NpaBy-
TenbcTBa Ne 163/2002 Cs.

B pedakuuy NOCTaHOBIEHWS NpaBuUTerb-
ctBa Ne 312/2005 Cs.

(CZ) Strojirensky zkusebni Ustav s.p.
(TocymapctBeHHoe npegnpusatne«Ma-
LLUMHOCTPOUTESBbHbIV UCTIbITATENbHbIN
NMHCTUTYT») — CepTudmkar cuctembl
ynpaBrieHys NPOV3BOACTBOM

(PL) ZETOM Katowice — locyaapcTBeH-
HbI cepTUmKaT 3aBOACKOrO KOHTPOMS
npoayKumm cornacHo 3akoHy Dz. U.
2016 r. no3. 1966

(GE) TUV NORD -
Ubereinstimmungnachweis (U-Zeichen,
UHP); CBnaetenbCTBO COOTBETCTBUS-
NPOAYKLMM, MPUMEHSIEMON B CTPOUTENb-
CTBe,cornacHo Hopme Bauregelliste A
(IT) CONSIGLIO SUPERIORE

DEI LAVORI PUBBLICI — Attestto

di Qualificazione B cooTBeTCTBMM

co ctaHgaptom D.M. 17. 01. 2018:
Normetecniche per lecostruzioni

. CEPTU®OUKALNA U3OENUA

Deutsche Bahn — Ksanudukaums
narotoBuTens cornacHo DBS 918 002-02



VI'TKOVICElSTEEL

Inspection Documents

Dokumenty kontroly | Kontrolldokumente (Zeugnisse) | JokyMeHTbI KOHTpONS

INSPECTION DOCUMENTS

ACC. EN 10204

Inspection documents issued by the
Quality Control Department state the
chemical composition of heat and the
material testing results (e.g., mechanical
testing) in accordance with order:

Declaration of compliance with order 2.1
Test Report “2.2“

Inspection Certificate “3.1“

Inspection Certificate “3.2“

INSPECTION SOCIETIES

a) National — SZDC, CD, and others

b) International — LRS, DNVGL BV,
TUV NORD and others

c) Inspection carried out directly by the
customer

Multiple certifications available
depending on agreement.

DOKUMENTY KONTROLY
(INSPEKCNI CERTIFIKATY) DLE EN
10204

Utvar fizeni jakosti vystavuje pfislusny
dokument kontroly (Inspekéni certifikaty)
s chemickym slozenim tavby a vysledky
provedenych zkousek materialu (napf.
zkousky mechanickych vlastnosti)

ve shodé s objednavkou:

Prohlaseni o shodé s objednavkou ,,2.1“
Zkusebni zprava ,,2.2“

Inspekeni certifikat ,,3.1“

Inspekéni certifikat ,,3.2“

PREJIMACIi SPOLECNOSTI

a) Tuzemské — SZDC, CD, aj.

b) Zahraniéni — LRS, DNVGL, BV,
TUV NOROD, aj.

c) Prejimky pfimo odbératelem

Vicenasobna atestace se provadi
po dohodé.

KONTROLLDOKUMENTE
(ZEUGNISSE)

NACH EN 10204

Die Abteilung fur
Qualitatsmanagement erstellt das
entsprechende Kontrolldokument
(Abnahmeprifzeugnisse) mit der
chemischen Zusammensetzung der
Schmelze und den Ergebnissen der
durchgefihrten Materialprifungen
(z. B. mechanische Prifungen) geman
Bestellung:

Werksbescheinigung ,,2.1“
Werkszeugnis ,,2.2“

Abnahmepriifzeugnis ,,3.1“
Abnahmepriifzeugnis ,,3.2“

ABNAHMEGESELLSCHAFTEN

a) Inlandische — SZDC, CD u. a.

b) Auslandische — LRS, DNVGL,
TUV NORD u. a.

c) Kundenabnahmen

Mehrfache Zeugnisse nach
Vereinbarung.

OOKYMEHTbI KOTPONA
(MHCNEKUMOHHBIE
CEPTU®UKATbLI) COIMMACHO
EN 10204

[NogpasgeneHue ynpasneHna
KayeCTBOM Bbl4aeT MO pesynbsratam
KOHTPOMS COOTBETCTBYHOLLNA AOKYMEHT
(MHCMEKUWOHHBIN cepTudmkar),
cogepalimm XMMUYeCcKnin cocTtaB
Nnaeku 1 pesyrnbraTbl NPOBEAEHHbIX
ncnblTaHMM matepuana (Hanpumep
NCMNbITaHUI MEXaHNYECKMNX CBOCTB)
B COOTBETCTBUM C 3aKa30M:

CepTudumkaT COoTBETCTBUA COrMacHo
3aKa3sy «2.1»

MpoTokon ucnbITaHUM «2.2»
MUHcneKuMoHHbIn cepTudmkar «3.1»
MUHcneKuMoHHbIN cepTudmkart «3.2»

NMPUHUMAIKOLLME KOMNAHUA

a) OTeuectBeHHble — SZDC, CD u ap.

0) 3apybexHble — LRS, DNVGL, BV,
TUV NORD v ap.

B) lNpmnémka HenocpenCTBEHHO
3aKa34MKOM.

MHoxecTBeHHas aTTectaums
npoBOANTCA NO AOrOBOPEHHOCTH



VI'TKOVICElSTEEL

VS Testing Laboratories

ZkuSebni laboratofe VS | Pruflabore VS | UcnbiTatenbHble nabopatopun BC

The quality of products leaving

our company is verified in our own
accredited testing centre using the latest
test equipment available.

ACCREDITED TESTING METHODS:
Tensile test

Impact test

Brinell-Vickers Hardness test

Lamellar cracking test (Z-axis tensile
test)

Bend test

Weld bead bend test

TESTING LABORATORIES ARE
ACCREDITED BY:

CIA — Czech National Institute for
Accreditation

TESTING LABORATORIES ARE
AUTHORIZED BY:

TUV Nord

Lloyd Register

DNVGL

SZDC

Bureau Veritas

Kvalita vyrobku, které opoustéji zavod, je
kontrolovana ve vlastnich akreditovanych
zkuSebnich laboratofich, které disponu;ji

nejmoderngjSimi zkuSebnimi zafizenimi.

AKREDITOVANE METODY
ZKOUSENI:

Zkous$ka tahem za pokojovych

i zvySenych teplot

Zkouska razem v ohybu

Zkous$ka tvrdosti podle Brinella a Vickerse
Zkouska lamelarni praskavosti (zkouska
v ose Z)

Zkousky ohybem

Zkouska navar-ohyb

ZKUSEBNIi LABORATORE JSOU
AKREDITOVANY:
CIA — Cesky institut pro akreditaci

ZKUSEBNi LABORATORE JSOU
AUTORIZOVANY:

TUV Nord

Lloyd Register

DNVGL

SZDC

Bureau Veritas

Die Qualitat der Produkte, die das Werk
verlassen, wird in eigenen akkreditierten
Priflabors kontrolliert, die mit modernen
Prifanlagen ausgestattet sind.

AKKREDITIERTE PRUFMETHODEN:

Zugversuch unter normalen und
erhohten Temperaturen
Kerbschlagbiegeversuch
Brinell-Vickers Harteprifung
Prifung der lamellaren Rissigkeit
Biegeversuch
Aufschweil3-Biegeversuch

DIE PRUFLABORS SIND
AKKREDITIERT DURCH:
CIA Tschechisches
Akkreditierungsinstitut

DIE PRUFLABORS SIND
AUTORISIERT VON:
TUV Nord

Lloyd Register

DNVGL

SZDC

Bureau Veritas

KayecTBo npogyKumn, BbIXOAALLEN 3a
npeaernsl 3aBoAa, KOHTPONMpyeTcs

B HOBbIX 3aBO[CKMX aKKpPeAUTOBaAHHbIX
VcnbiTaTenbHbix nabopatopusx,
KOTOpble pacnonaratoT cambIiM
COBPEMEHHbIM UCTbITAaTENBHbIM
obopygoBaHMEM.

CEPTU®ULUNPOBAHHbIE
UCNbITATEJIbHbIE METO[bI:
VcnbiTaHne Ha pacTspkeHne npu
KOMHaTHOW 1 MOBbLILEHHOW TemnepaType
VcnbiTaHne Ha yaapHbIn narnb
McnbiTaHne Ha TBEpAOCTL No bpuHennto
n Bukkepcy

VcnbiTaHne Ha pacTpeckuBaHune
(ncnbiTaHne no ocu Z)

VcnbiTaHne Ha nsrmb

VcnbiTaHne HannaBneHHOro Crosi Ha
narnb

UCNbITATENNIbHbLIE NTABOPATOPUU
MNPOLWIITN CEPTUOUKALUIO:

CIA — YeLLCKWit MHCTUTYT Mo
cepTumkaymnm

UCNbITATEJNNIbHbLIE NTABOPATOPUU
ABTOPU3OBAHDbI:

TOV Nord

Peructp Jinonga /Lloyd Register/
Germanischer Lloyd

DNVGL

SzZDC

Bureau Veritas






VI'TKOVICE|sTEEL

Dimensions and Properties of Sheet Pile Walls

Zakladni parametry $tétovnicovych stén | Hauptparameter der Spundbohlen | OCHOBHblE XapakTEepPUCTUKN NPON3BOAUMBIX LLUMYHTOB

Dimensions Area Single section Elastic section modulus Plastic section modulus
Rozméry

Moment of inertia SO Static moment . - CLASS **
Profil Prafezovy modul odporu o Plasticky modul prifezu >
Staticky moment TRIDA **

Moment setrvacnosti . -

Elastisches 5 Plastisches
: Tragheitsmoment Widerstandsmoment Stafisches !v10ment Widerstandsmoment KLASSE **
Profil Paawvepbl Mnowags OnnHouHas CraTnyeckuit MOMEHT

Profil MOMeHT nHepLyy Ypyrui MOMEHT CONPOTUBEHNS Mnactudeckui KIACC **
rotl H t ceveHns cBas COMPOTUBMEHNS MOMEHTCOMPOTUBIEHNS

lMpodonnb

Plocha

Section Abmessungen Flache Einzelspund bohle

o o

mm mm mm mm cm?/m kg/m kg/m? cm?/m cm¥/m % %

(7] (7]
VL 601 600 310 7,5 6,4 98,3 46,3 77,2 11530 744 432 864 2 3 3 3
VL 601FP 600 310 7,2 7,0 100,7 474 79,0 11547 745 438 876 3 3 3 3
VL 601K 600 310 7,8 6,8 102,9 48,5 80,8 12019 775 452 903 2 3 3 3
VL 602A 600 310 8,0 7,3 109,0 51,3 85,5 12499 806 472 943 2 3 3 3
VL 602 600 310 84 7,6 113,3 53,4 89,0 13046 842 492 984 2 3 3 3
VL 602K 600 310 88 7,9 117,7 55,4 92,3 13590 877 513 1025 2 2 2 3
VL 603A 600 320 9,0 8,0 130,6 61,5 102,5 18205 1138 635 1271 3 4 4 4
VL 603 600 320 96 8,2 136,3 64,2 107,0 19199 1200 669 1338 3 3 4 4
VL 603KN 600 320 98 8,6 142,0 66,9 111,5 19682 1230 686 1372 3 3 3 4
VL 603K 600 320 98 9,0 143,9 67,8 113,0 19853 1241 694 1389 3 3 3 4
VL 6032 600 322 10,0 10,0 153,1 72,1 120,2 20930 1300 732 1464 3 3 3 4
VL 604A 600 390 96 8,8 150,8 71,0 118,3 30495 1564 885 1770 3 3 3 4
VL 604 600 390 10,0 9,0 155,2 731 121,8 31548 1618 915 1830 3 3 3 4
VL 604K 600 390 104 9.2 159,7 75,2 125,3 32600 1672 945 1890 31338
VL 605A 600 420 10,7 9,0 162,5 76,5 127,5 38243 1821 1035 2070 21338
VL 605N 600 4226 12,0 9,5 174,4 82,1 136,9 42664 2019 1147 2294 2 2 3 3
VL 605KN 600 424 12,6 10,0 181,8 85,6 142,7 44886 2117 1205 2411 2 2 2 3
VL 606A 600 430 134 9,0 181,3 85,4 142,3 47402 2205 1243 2487 2 2 2 2
VL 606AN 600 432 144 94 190,6 89,8 149,6 50878 2355 1329 2659 2 2 2 2
VL 606N 600 434 154 98 199,8 94,1 156,8 54389 2506 1416 2832 2 2 2 2
VL 606K 600 4314 16,5 95 205,2 96,6 161,1 56119 2602 1463 2926 2 2 2 2
VL 606KN 600 4334 17,5 10,3 217,2 102,3 170,5 60112 2774 1566 3132 2 2 2 2
VL 607A 600 4539 17,7 10,0 225,6 106,2 1771 68232 3006 1700 3401 2 2 2 2
VL 607 600 456,5 19,0 10,6 238,6 112,4 187,3 73300 3211 1821 3642 2 2 2 2
VL 607K 600 4585 200 11,0 248,0 116,8 194,7 77153 3365 1912 3823 2 2 2 2

* Higher grade upon request | Vy$§i jakost na dotaz | Hohere Qualitat auf Anfrage | Bonee Bbicokoe ka4ecTBo no 3anpocy
** Classification according to EN 1993 - 5:2008 | Klasifikace dle EN 1993 - 5:2008 | Klassifizierung nach EN 1993 - 5:2008 | Knaccbl npo4Hocti no EN 1993 - 5:2008



VI'TKOVICE|sTEEL

Dimensions and Properties of Sheet Pile Walls - Upon Request

Zakladni parametry Stétovnicovych stén - na dotaz | Hauptparameter der Spundbohlen - auf Anfrage |
OCHOBHbIE XapakTepPUCTUKM NPOU3BOAMMbIX LUMYHTOB - [JOCTYMHO MO BOMpOCY

Dimensions Area Single section Elastic section modulus Plastic section modulus
Rozméry

Moment of inertia : Static moment . CLASS **
Priifezovy modul odporu o Plasticky modul prGfezu
Staticky moment TRIDA **

Moment setrvacnosti ; .

. . Elastisches . Plastisches

Flache Einzelspund bohle Tragheitsmoment WS e R B Statisches Moment ] e i Lo KLASSE **
CraTuyeckuit MOMEHT

i Paamepsl
8] 8 Mnowans OpuHouHas Mnacrudeckwit KTIACC **

Profi MOMEHT WHepLyHt Ynpyrui MOMEHT COMPOTUBIIEHNS
ot H t s CceqeHms cBas COMPOTUBIEHMS MOMEHTCOMPOTMBIIEH!S

[Mpodurb

Plocha Profil
Section Abmessungen

ARAEE

mm mm mm mm cm/m kg/m kg/m? cmim cm¥/m 218|183

w w w w

VL 603211 600 320 11,0 11,0 166,9 78,6 131,0 22470 1404 792 1583 213|339
VL 504A 500 340 11,2 8,7 161,7 63,5 127,0 24198 1423 810 1619 2 2 2 7
VL 504 500 340 12,0 9,0 169,7 66,6 133,2 25575 1504 854 1709 2 2 2 2
VL 504K 500 340 13,0 9,3 1791 70,3 140,6 27233 1602 908 1816 2 2 2 2
VL 507A 500 437 17,5 10,2 2352 92,3 184,6 61185 2800 1601 3202 2 2 2 2
llin 400 290 13,0 9,0 198,1 62,2 155,5 23206 1600 893 1785 2 2 2 2

* Higher grade upon request | Vy$Si jakost na dotaz | Hohere Qualitat auf Anfrage | Bonee Bbicokoe kavecTBo Mo 3anpocy
** Classification according to EN 1993 - 5:2008 | Klasifikace dle EN 1993 - 5:2008 | Klassifizierung nach EN 1993 - 5:2008 | Knaccbl npouHoct no EN 1993 - 5:2008
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VfTKOVICElsTEEL

Tolerances

Tolerance | Toleranzen | Jonycku

TOLERANCES ACCORDING TO EN 10 248-2

TOLERANCE DLE CSN EN 10 248-2
TOLERANZEN NACH EN 10 248-2
OOMYCKU COMMACHO EN 10 248-2

Parameter Parametr

Height of piles h Vyska profilu h

Width of piles b Sitka profilu b

Sitka parovanych

Width of double pile 2b profilti 2b

Web thickness Tloustka hibetu
Back thickness
(tolerance into plus is
chosen by producer)

Tloustka stojiny
(plusovou toleranci voli
vyrobce)

Interlock opening Otevieni zamku

Width of interlocks toes Sitka nosu zamku

Délka L
PFrimost

Length of piles L
Straightness
Cutting perpendicularity Kolmost fezu

Mass Hmotnost

Parameter

Profilhéhe h

Profilbreite b
Breite der
Doppelbohle 2b
Ruckendicke

Stegdicke
(die Plustoleranz
wahlt der Hersteller)

Schlosso6ffnung

Breite
der Schlossnase

Lange L
Geradheit
Rechtwinkligkeit
Gewicht

Range of Validity

Rozsah platnosti
[NapameTp

Giiltigkeitsbereich

Ob6nactb
[IeNCTBUTENBHOCTH

h £200mm | mm

BbicoTta npodhmnsa h h > 200mm | Mu

LLinpnHa npocounsa b
LLinpuHa cnapeHHbIx npodunen 2b

t<8.5mm | mm
t>8.5mm | mm
s<8,5mm | Mm

TonwwmHa nonku (anglicky web
thickness

TonwmHa cTeHKku (NCcoBbIN

[OnycK BblIOMpaeT U3roToBUTENb) s>8,5mm | Mm

OTKpbIBaHME 3aMKa
LLnpuHa ronoBku 3amka

OnuHa L
MpsAMOnNUHENHOCTL
[MepnenankynsapHocTb pa3pesa
Macca

* from the mass of the total delivery | pro celkovou dodavku | von der gewogenen Masse der Gesamtlieferung zuldssig | 3a Bcto goctaBky

12

Tolerances

Tolerance

Toleranzen
Jonyck

+4mm | Mm
+5mm | Mm
+2%b

+3% 2b
+0,5mm | Mm

6%t
-0,5mm | mm

-6%s
+2.0mm | Mmm

+2.5mm | Mm

+200mm | Mm
qs02%L
pP<2%b

+5%*

LOCKS

TVARY ZAMKU
SCHLOSSFORMEN
3AMKU

FOR SECTION | PRO PROFIL
FUR PROFIL | ANA NPO®UIb:
VL 601 14,042
VL 602 22,5¢2,5

(=2

&

FOR SECTION | PRO PROFIL

FUR PROFIL | ANA NPO®UNb:

llin 16,02
245125

VL 504

VL 507 ]
VL 603 ( y

d
VL 605 &)

VL 604
VL 607




VI'TKOVICElSTEEL

Technical Delivery Terms

Technické dodaci podminky | Technische Lieferbedingungen | TexHu4eckue ycnoBusi noCTaBku

DELIVERY FORMS
single, double, triple piles

TECHNICAL DELIVERY
CONDITIONS
EN 10 248-1

TOLERANCES
EN 10 248-2

DELIVERED LENGTHS
6-24 m, other lengths on request

DOUBLE LENGTHS
6-22 m, other lengths on request

PACKING
bundles up to 5.000 kg

SHIPPING MARKS
standard labels, other on request

ADDITIONAL SERVICES
holes, welding, sealant application

INTERLOCKS
sheet piles are delivered with cleaned
interlocks

Dimensions of interlocks allow
interconnection of all delivered types
of profiles.

PROVEDENI
jednoduché, parované, trojité

TECHNICKE DODACI PODMINKY
EN 10 248-1

TOLERANCE
EN 10 248-2

DODAVANE DELKY
6-24 m, jiné délky dle dohody

PAROVANE DELKY
6-22 m, jiné délky dle dohody

BALENI
jefabové svazky do 5 000kg

ZNACENI STETOVNIC
dle pozadavku zakaznika a pfipojenim
Stitku

VOLITELNA UPRAVA
dérovani koncl ty¢i viz. dérovani
Stétovnic

ZAMKY
Stétovnice jsou dodavany se zacisténymi
zamky

Rozméry zamkd umoznuji vzajemnou
napojitelnost v§ech typu profild.

AUSFUHRUNG
Einzel-,Doppel-,Dreifachspundbohle

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN
EN 10 248-1

TOLERANZEN
EN 10 248-2

LIEFERLANGEN
6-24 m, andere Langen nach
Vereinbarung

DOPPELLANGEN
6-22 m, andere Langen nach
Vereinbarung

VERPACKUNG
Kranbundel bis 5 000 kg

KENNZEICHNUNG DER
SPUNDBOHLEN
Laut Kundenwunsch und mit Etikette

WAHLBARE AUSFUHRUNG
Lochen der Stangen siehe Lochung der
Spundbohlen

SCHLOSSER
Spundbohlen werden mit versauberten
Schléssern geliefert

Die Schlossabmessungen ermdglichen
das Zusammenfiigen aller Profiltypen.

BAPUAHTbI NCINMONMHEHUA
OpavHoYHbIe, OBOVIHbIE, TPOVHbIE

TEXHUYECKUE YCITOBUA
NOCTABKWU
EN 10 248-1

OOnyCKu
EN 10 248-2

NMOCTABNAEMAA ONTUHA
6-24 M, nHas asiMHa no AOroBOPEHHOCTYU

OBOWHbIE PA3MEPbI
6-22 M, MHble pa3mepbl MO JOrOBOPEHHOCTU

YMNAKOBKA
CBaskm 0o 5 000 kr ons norpyskn KpaHoM

MAPKWUPOBKA LUMYHTOBbLIX CBAU
Mo TpebGoBaHuIo KNMeHTa, Ha
NPUCOEANHEHHOM LLMTKE

OMNUUOHAJIbHAA OBPABOTKA
OTBepCTUS Ha KOHLAX NPYTOB, CM. MOH-
TaXHble OTBEPCTMUS Ha LIMYHTOBbIX CBAsiX

3AMKOBbIE COEOUHEHUA
LLinyHTOBBLIE CBaM NOCTaBNAKTCA
C 3a4MLLEHHBLIMU 3aMKOBbIMU
coeMHeHNAMU

Pa3smepbl 3aMKOBbIX coequMHEHUI
obecneynBaloT BO3MOXHOCTb
COeaUHEeHUs BCEX TUMOB Npogumnen.

13
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STEEL GRADES IN COMPLIANCE WITH EN 10 248-1

JAKOSTI OCELI DLE CSN EN 10 248-1
STAHLQUALITAT NACH EN 10 248-1

MAPKWU CTANNIN COINMACHO CTAHOAPT Y EN 10 248-1

Min. Yield Strength
Minimalni mez kluzu

Steel marking

Oznaceni oceli

Stahlkennzeichnung Mindeststreckgrenze

MuHUManbHbIA
npeaen Teky4ecTy

0603Ha4eHe cTanm

Steel grade

Znacka oceli
Stahimarke
Mapka cTanm

S 270 GP 270
S 355 GP 355
S 390 GP 390
S 430 GP 430

Min. Tensile Strength
Minimalni mez
pevnosti v tahu

Mindestzugfestigkeit

MuHum. COMnpoTuBNeHne
PaCTAXEHUO

410
480
490
510

Min. Elongation
Minimalni taznost
Mindestbruchdehnung

MuHUM. OTHOCKT.
YANMHEHNE




VI'TKOVICElSTEEL

Versions of Double and Triple Sheet Piles

Provedeni parovanych stétovnic | Ausflihrung Der Doppelspundbohlen | AicnonHeHne ABOMHbIX LWNYHTOBbLIX CBau

SINGLE SHEET PILE
JEDNODUCHE
EINZELSPUNDBOHLE
OANHOYHAS CBAS

Double and triple piles are secured
against displacement with crimped /
welded interlocks with a pitch of 200

— 600 mm. The guaranteed minimum
strength is 75 kN per crimping area
(consisting of 3 crimping points) or
weld-seam and maximum displacement
allowed is 5 mm. The quality of the
crimping process is regularly monitored
on a special test device.

HOLES

Based on the request, sheet piles are
delivered with holes with diameters min.
30 and max. 70 mm. Distance of the
holes from the front end of the sheet
piles — max. 700 mm. Two-sided holes
(TOP and BOTTOM side) can also be
done if requested by the customer. Other
special holes on request.
INTERLOCKS SEALING

On request interlocks can be filled

with sealing material to achieve higher
watertightiness.

DOUBLE SHEET PILE — S-SHAPED (STANDARD)
PAROVANE - TVAR S (STANDARDNE)
DOPPELSPUNDBOHLE - S-FORM (STANDARD )
OBOWHAS CBAS — S-OEPA3HASA (CTAHOAPTHAS)

m

Parované stétovnice mohou byt na pozada-
vek zakaznika vaci posuvu zajistény proli-
sovanim zamku, popf. svary se standardni
rozte¢i 200 — 600 mm a zarukou minimalni
pevnosti 75 kN pfi posuvu Stétovnic do 5mm
na plochu prolisu (plocha prolisu je tvofena
3 body prolisu), popf. jeden svar.

Kvalita lisovani je pravidelné testovana
na zkuSebnim zafizeni.

DEROVANI STETOVNIC

Na zakladé objednavky jsou Stétovni-
ce opatfeny otvory o primérech min.
30 a max. 70 mm. Vzdalenosti otvor(
od Cela Stétovnic — max. 700 mm.

Na pozadavek zékaznika je mozno pro-
vadét také oboustranné dérovani (TOP
and BOTTOM side). Jiné typy dérovani
dle pozadavku zakaznika.

TESNENi ZAMKU

Na vyzadani mohou byt zamky naplnény
tésnicim materialem pro dosazeni vySSi
vodotésnosti.

TRIPLE SHEET PILE (UPON AGREEMENT)
PAROVANE - TROJITE (DLE DOHODY)
DREIFACHSPUNDBOHLE (NACH VEREINBARUNG)
TPOWHASA CBAS (MO COMNMACOBAHMUIO)

Doppelspundbohlen kénnen auf Kunden-
wunsch durch verpresste Schldsser bzw.
Schweillnahte im Standardabstand von
200 — 600 mm und garantierter Festigkeit
von 75 kN bei Verschieben der Spundboh-
len bis 5 mm an der Pressstelle (die Press-
stelle besteht aus 3 Presspunkten), bzw.
einer Naht, gegen Verschieben gesichert
werden. Die Pressqualitat wird regelma-
Big auf einer Prifeinrichtung getestet.

LOCHUNG DER SPUNDBOHLEN
Je nach Bestellung kénnen die Spund-
bohlen mit einer Lochéffnung min.

30 und max. 70 mm versehen werden.
Abstand der Lochéffnungen von den

Enden der Spundbohle — max. 700 mm.

Auf Kundenwunsch ist beidseitiges Lo-

chen maoglich (TOP and BOTTOM side).

Andere Lochungen auf Kundenwunsch.
SCHLOSSDICHTUNGEN

Bei erhéhten Anforderungen an die
Wasserdichtheit kbnnen die Schiésser
abgedichtet werden.

[1BOMHbIE LWNYHTOBLIE CBaM 3aLUMLLEHbI OT
CMELLIeHNS 3anpeccoBaHHbIMM 3aMKamMu
nnm ceapHbiMK WBamu ¢ warom 200 — 600
MM ¥ rapaHTUen MUHUMarnbHON MNPOYHO-
cTn 75 kH B MmecTax 3anpeccoBku (COCToSA-
Lee 13 3 MecT 3anpeccoBKn) Unu cBap-
Horo wBea. MakcrmansHoe gonycTrmoe
cmelleHune — 5 mm. Kayectso npouecca
3anpecCoBKY PErynspHO KOHTPONUPYETCH
Ha MCMbITaTeNbHOM YCTPOWCTBE.

MOHTAXHbIE OTBEPCTUA B
LWNYHTOBbLIX CBAAX

Ha ocHoBaHuMKM 3aka3a LWnyHToBblE CBau
OCHalLeHbl OTBEPCTUSAMUN UAMETPOM
MuH. 30 n makc. 70 mm. PacctosiHme ot
OTBEpCTMI 4O TopLa LUNYHTOBOW CBan —
makc. 700 mm. [No TpeboBaHmIo KNueHTa
TakKe MOXHO NPOn3BECTU ABYCTOPOH-
Hioto nepdopauuio (TOP and BOTTOM
side). OcTanbHble TUMNbl OTBEPCTUNA — MO
TpeboBaHMIO KIMEeHTa.
FEPMETU3ALNA 3AMKOB

Mo TpeboBaHnio KNMEeHTa MOryT 3aMKK
ObITb HAaNOMHEHbI YMNOTHUTENbHBIM Ma-
Tepvanom Anst AOCTUXKEHMWS NOBbILLIEH-
HOW repMETUYHOCTMW.
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VfTKOVICElsTEEL

Sheet Pile Dimensions and Properties
Zakladni parametry $tétovnic | Hauptparameter der Spundbohlen | OCHOBHblE XapakTEPUCTUKN LLUMNYHTOB

Sectional area Elastic section modulus
Section Mass Moment of inertia

Profil Plocha prifezu

Profil
lMpodonnb

Priifezovy modul odporu Radius of gyration Coating area *

Hmotnost Moment setrvacnosti Polomér setrvacnosti Natérova plocha *

Elastisches
Gewicht Tragheitsmoment Widerstandsmoment Tréagheitsradius Beschichtungsflache *

Querschnitt

[nowaab nonepeyHoro

ceueHis Macca MomeHT 1HepLm Ynpyrui MOMEHT Papnyc nHepuum Mnowaab nokpbITNA *

COMPOTUBNEHNA CeYeHUs

T — T L L L

ey s 59,0 46,3 2360 6,32 1,60
D 118,0 92,6 13836 893 10,83 3,80

T 177,0 138,9 19235 1044 10,42 4,56

w 98,3 77,2 11530 744 10,83 2,47

S 60,4 47,4 2360 223 6,25 1,60

D 120,8 94,8 13857 894 10,70 3,80

T 181,2 142,3 19262 1047 10,30 4,56

w 100,7 79,0 11547 745 10,70 2,47

VL 601K - ) 61,8 485 2457 229 6,31 1,60
i et ] D 123,5 97,0 14423 931 10,81 3,80
NEE A i T 185,3 1455 20050 1088 10,40 4,56
00 00 w 102,9 80,8 12019 775 10,81 2,47

VL 602 2 S 65,4 51,3 2601 245 6,31 1,60
N A D 130,7 102,6 14998 968 10,71 3,80
Y i T 196,1 153,9 20865 1135 10,31 4,57
w 109,0 85,5 12499 806 10,71 2,47

VL 602 . s 68,0 53,4 2698 252 6,30 1,60
N e A D 136,0 106,8 15655 1010 10,73 3,80
TN A7 9 T 204,0 160,2 21773 1184 10,33 4,57
o0 w 113,3 89,0 13046 842 10,73 2,47

VL 602K - s 70,6 55,4 2797 260 6,29 1,60
N A D 141,2 110,8 16308 1052 10,75 3,80
N i T 211,8 166,2 22676 1232 10,35 4,56
= w 117,7 92,3 13590 877 10,75 2,47

WL 6o3n - S 78,3 61,5 3503 296 6,69 1,72
N v D 156,7 123,0 21846 1365 11,81 3,31
Nzt N T 235,0 184,5 30296 1574 11,35 4,90
— w 130,6 102,5 18205 1138 11,81 2,65

S — Single pile (considered neutral axis y'—y’) | Jednotliva Stétovnice (umisténi neutralni osy y’—y’) | Einzelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y'—y’) | OamHo4Has cBas (pacnonoxeHue HeWTpanbHoW ocn y'—y’)
D — Double piles (considered neutral axis y — y) | Dvojita Stétovnice (umisténi neutralni osy y — y) | Doppelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y — y) | [lBoiiHas cBasi (pacrnonoxeHve HeiTpanbHOM ocn y — y)

T — Triple piles (considered neutral axis y"—y”) | Trojita Stétovnice (umisténi neutralni osy y’—y”) | Dreifachspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y’— y”) | TpoiiHas cBasi (pacnonoxeHve HeiTpansHoW ocn y'—y”)

W — Per m of wall | Na metr stény | Pro Wandmeter | ina meTpa cTeHkn

* Coating area excluding the inside of interlocks | Plocha povrchu stény bez vnitfniho povrchu zamku | Oberflache der Wand ohne Innenoberflache des Schlosses | [Mnowane noBepxHOCT CTeHku 6e3 BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTU 3amMka



VfTKOVICElsTEEL

Sheet Pile Dimensions and Properties | Zakladni parametry Stétovnic | Hauptparameter der Spundbohlen | OCHOBHblEe XapakTepUCTUKN LLUMNYHTOB

Sectional area Elastic section modulus
Section Mass Moment of inertia

Profil Plocha prifezu

Profil
lMpodonnb

Priifezovy modul odporu Radius of gyration Coating area *

Hmotnost Moment setrvacnosti Polomér setrvacnosti Natérova plocha *

Elastisches
Gewicht Tragheitsmoment Widerstandsmoment Tréagheitsradius Beschichtungsflache *

Querschnitt

[nowaab nonepeyHoro

CceyeHst Macca MomeHT uHepLy Ynpyriit MOMEHT Paauyc nHepLmm Mnowaab NoKpbITUS *

COMPOTUBNEHNA CeYeHUs

T — . — — ———

S 81,8 64,2 3641 6,67 1,73

D 163,6 128,4 23039 1440 11,87 3,31

T 2453 192,6 31933 1657 11,41 4,90

w 136,3 107,0 19199 1200 11,87 2,65

S 85,2 66,9 3856 324 6,73 1,73

D 170,4 133,7 23618 1476 1,77 3,32

T 255,6 200,6 32776 1705 11,32 4,90

w 142,0 11,5 19682 1230 1,77 2,65

VL 603K o S 86,4 67,8 3873 326 6,70 1,73
A % iz, o D 172,7 135,6 23824 1489 11,74 3,32
Ry N T 259,1 203,4 33056 1720 11,30 4,90
w 143,9 113,0 19853 1241 1,74 2,65

VL 6032 g S 91,9 72,1 4162 350 6,73 1,73
NEE T D 183,7 1442 25115 1560 11,69 3,32
N ¥ T 275,6 216,3 34874 1808 11,25 4,91
w 153,1 120,2 20930 1300 11,69 2,65

VL 604A 2 S 90,5 71,0 5834 418 8,03 1,85
NI WAL p D 181,0 142,0 36594 1877 14,22 3,58
5535 T 271,5 213,0 50737 2167 13,67 5,31

oo o w 150,8 118,3 30495 1564 14,22 2,88

VL o4 3 S 93,1 73,1 5984 426 8,02 1,85
N WA A D 186,3 146,2 37857 1941 14,26 3,56
T} 1 57 , y T 279,4 219,3 52471 2240 13,70 5,27
w 155,2 121,8 31548 1618 14,26 2,85

S — Single pile (considered neutral axis y'—y’) | Jednotliva $tétovnice (umisténi neutraini osy y'—y’) | Einzelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y'—y’) | OanMHouHas cBas (pacnonoXxeHue HeWTpanbHOh ocn y'—y’)
D — Double piles (considered neutral axis y — y) | Dvojita $tétovnice (umisténi neutraini osy y — y) | Doppelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y — y) | [lBoiiHas cBasi (pacnonoxeHue HeiTpanbHoM ocu y — y)

T — Triple piles (considered neutral axis y"— y”) | Trojita $tétovnice (umisténi neutralni osy y’—y”) | Dreifachspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y’— y”) | TpoiiHas cBasi (pacnonoxeHue HelTpanbHon ocu y'—y”)

W — Per m of wall | Na metr stény | Pro Wandmeter | Aina meTpa cteHkn

* Coating area excluding the inside of interlocks | Plocha povrchu stény bez vnitiniho povrchu zamku | Oberflache der Wand ohne Innenoberflache des Schlosses | Mnowanb NoBEPXHOCTH CTEHKU 6e3 BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTU 3aMka



VfTKOVICElsTEEL

Sheet Pile Dimensions and Properties | Zakladni parametry Stétovnic | Hauptparameter der Spundbohlen | OcHOBHbIE XapaKTepUCTUKM LLNYHTOB

Sectional area Elastic section modulus
Section Mass Moment of inertia

Profil Plocha prifezu

Profil
lMpodonnb

Priifezovy modul odporu Radius of gyration Coating area *

Hmotnost Moment setrvacnosti Polomér setrvacnosti Natérova plocha *

Elastisches
Gewicht Tragheitsmoment Widerstandsmoment Tréagheitsradius Beschichtungsflache *

Querschnitt

[nowaab nonepeyHoro

CceyeHst Macca MomeHT uHepLy Ynpyriit MOMEHT Paauyc nHepLmm Mnowaab NoKpbITUS *

COMPOTUBNEHNA CeYeHUs

I N T T T N T T

VL 604K S 95,8 752 6140 8,00 1,85
N | 24'@; > D 191,7 150,4 39121 2006 14,29 3,56
\E ] T 287,5 225,6 54207 2312 13,73 5,27
w = w 159,7 125,3 32600 1672 14,29 2,85

VL o08A 5 s 97,5 76,5 7113 475 8,54 1,89
5 e D 194,9 153,0 45892 2185 15,34 3,64
o i T 292,4 2295 63560 2517 14,74 5,39

w 162,5 127,5 38243 1821 15,34 2,91

VL 605N S 104,6 82,1 7488 486 8,46 1,88
N s D 209,2 164,2 51197 2423 15,64 3,62
N i y T 3138 246,4 70759 2773 15,02 5,36
s " w 174,4 136,9 42664 2019 15,64 2,90

VL 605KN s 109,1 85,6 7742 498 8,43 1,88
R e AT D 218,1 171,2 53864 2541 15,72 3,62

- 1 TIE 2 s T 327,1 256,8 74399 2904 15,08 5,36
o = w 181,8 142,7 44886 2117 15,72 2,90

VL 506 3 s 108,8 85,4 7981 500 8,56 1,90
i ae ] D 217,6 170,8 56883 2646 16,17 3,65
N Do . T 3264 256,2 78504 3011 15,51 5,41
= . w 181,3 142,3 47402 2205 16,17 2,93
VL 606AN 3 s 114,3 89,8 8267 510 8,50 1,89
3 e : D 2287 1795 61053 2827 16,34 3,65

[ i T 343,0 269,3 84161 3206 15,66 5,40
%/ - w 190,6 149,6 50878 2355 16,34 2,92

S — Single pile (considered neutral axis y'—y’) | Jednotliva $tétovnice (umisténi neutralni osy y'—y’) | Einzelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y'—y’) | OanMHo4Has cBas (pacnonoXxeHue HeWTpanbHoOh ocn y'—y’)
D — Double piles (considered neutral axis y — y) | Dvojita $tétovnice (umisténi neutralni osy y — y) | Doppelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y — y) | [lBoiiHas cBasi (pacronoxeHue HeiTpanbHON ocu y — y)

T — Triple piles (considered neutral axis y"— y”) | Trojita $tétovnice (umisténi neutralni osy y’—y”) | Dreifachspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y’— y”) | TpoiiHas cBasi (pacrnonoxeHue HeTpanbHon ocu y'—y”)

W — Per m of wall | Na metr stény | Pro Wandmeter | Oina meTpa cteHkn

* Coating area excluding the inside of interlocks | Plocha povrchu stény bez vnitiniho povrchu zamku | Oberflache der Wand ohne Innenoberflache des Schlosses | Mnowanb NOBEPXHOCTH CTEHKM 6e3 BHYTPEHHEN NMOBEPXHOCTU 3aMKa



VfTKOVICElsTEEL

Sheet Pile Dimensions and Properties | Zakladni parametry Stétovnic | Hauptparameter der Spundbohlen | OcHOBHbIE XapaKTepUCTUKKM LLNYHTOB

Sectional area Elastic section modulus
Section Mass Moment of inertia

Profil Plocha prifezu

Préifezovy modul odporu Radius of gyration Coating area *

Hmotnost Moment setrvacnosti Elrsisaies Polomér setrvacnosti Natérova plocha *

Querschnitt

Profil Gewicht Tragheitsmoment Widerstandsmoment Tréagheitsradius Beschichtungsflache *

lnowaae nonepeyHoro

Mpodomnb
e CeyeHus

Macca MomeHT nHepLim Ynpyrii MOMEHT Pagunyc nHepuum Mnowaab nokpbITUS *
COMPOTMBIEHNS CEYEHNA

I N N N A N DT T

VL 606N S 119,9 94,1 8545 8,44 1,89
Er D 239,7 188,2 65266 3008 16,50 3,65
A T 359,6 2823 89870 3401 15,81 5,40
a0 o w 199,8 156,8 54389 2506 16,50 2,92
VL 606K s 123,1 96,6 8638 523 8,38 1,89
=T D 246,2 193,3 67343 3122 16,54 3,65
v 3 S 5 <
gt ! w3 T 369,3 289,9 92670 3520 15,84 5,40
/7 w 205,2 161,1 56119 2602 16,54 2,92
VL 606KN S 130,3 102,3 8959 537 8,29 1,89
: b\ D 260,6 204,6 72134 3329 16,64 3,65
2 i v g T 390,9 306,9 99165 3745 15,93 5,40
\ an w 217,2 170,5 60112 2774 16,64 2,92
VL 607A s S 135,3 106,2 10164 586 8,67 1,95
WEE e D 270,7 212,5 81879 3608 17,39 3,75
N ¢ T 406,0 318,7 112560 4060 16,65 5,54
o w 2256 1771 68232 3006 17,39 2,98
VL 607 E s 143,2 12,4 10617 605 8,61 1,95
Wy e D 286,3 224.8 87960 3854 17,53 3,75
B i T 4295 337,1 120819 4328 16,77 5,54
2869
S w 238,6 187,3 73300 3211 17,53 2,98
VL GBI S 148,8 116,8 10920 617 8,57 1,95
R D" EON D 297,5 233,6 92583 4038 17,64 3,75
3 T 7 Y
N § T 446,3 350,4 127084 4528 16,87 5,54
w 248,0 194,7 77153 3365 17,64 2,98

S — Single pile (considered neutral axis y'—y’) | Jednotliva $tétovnice (umisténi neutraini osy y'—y’) | Einzelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y'—y’) | OanMHouHas cBas (pacnonoXxeHue HeWTpanbHOh ocn y'—y’)
D — Double piles (considered neutral axis y — y) | Dvojita $tétovnice (umisténi neutraini osy y — y) | Doppelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y — y) | [lBoiiHas cBasi (pacnonoxeHue HeiTpanbHoM ocu y — y)

T — Triple piles (considered neutral axis y"— y”) | Trojita $tétovnice (umisténi neutralni osy y’—y”) | Dreifachspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y’— y”) | TpoiiHas cBasi (pacnonoxeHue HelTpanbHon ocu y'—y”)

W — Per m of wall | Na metr stény | Pro Wandmeter | Aina meTpa cteHkn

*Coating area excluding the inside of interlocks | Plocha povrchu stény bez vnitfniho povrchu zamku | Oberflache der Wand ohne Innenoberflache des Schlosses | MNnoLaab NOBEPXHOCTU CTEHKU Ge3 BHYTPEHHE MOBEPXHOCTU 3amka



VfTKOVICElsTEEL

Sheet Pile Dimensions and Properties - upon request
Zakladni parametry Stétovnic - na dotaz | Hauptparameter der Spundbohlen - auf Anfrage | OcHOBHbIE XapaKTEpPUCTUKM LUMYHTOB - [JOCTYNHO No BOMpocy

Sectional area Elastic section modulus
Section Mass Moment of inertia

Profil Plocha prifezu

Profil
lMpodonnb

Priifezovy modul odporu Radius of gyration Coating area *

Hmotnost Moment setrvacnosti Polomér setrvacnosti Natérova plocha *

Elastisches
Gewicht Tragheitsmoment Widerstandsmoment Tréagheitsradius Beschichtungsflache *

Querschnitt

[nowaab nonepeyHoro

CceyeHst Macca MomeHT uHepLy Ynpyriit MOMEHT Paauyc nHepLmm Mnowaab NoKpbITUS *

COMPOTUBNEHNA CeYeHUs

—-————

VL 603211 S 100,2 78,6 4472 6,68 1,73
g ;ﬁﬁ iR, D 200,3 157,2 26964 1685 11,60 3,32
St N T 300,5 235,8 37443 1954 11,16 4,90
£ £ w 166,9 131,0 22470 1404 11,60 2,64
S 80,9 63,5 3993 329 7,30 1,56

D 161,7 127,0 24198 1423 12,23 2,98

T 242,6 190,5 33596 1652 1,77 4,40

w 161,7 127,0 24198 1423 12,23 2,85

S 84,8 66,6 4181 341 7,20 1,56

D 169,7 133,2 25575 1504 12,28 2,98

T 254,5 199,8 35493 1744 11,81 4,40

w 169,7 133,2 25575 1504 12,28 2,85

S 89,6 70,3 4408 355 7,20 1,56

D 179,1 140,6 27233 1602 12,33 2,98

T 268,7 210,9 37780 1854 11,86 4,40

w 179,1 140,6 27233 1602 12,33 2,84

S 117,6 92,3 8797 554 8,65 1,73

D 235,2 184,6 61185 2800 16,13 3,32

T 352,8 276,9 84512 3203 15,48 4,91

w 235,2 184,6 61185 2800 16,13 3,18

S 79,3 62,2 2849 255 6,00 1,38

D 158,5 124,4 18565 1280 10,82 2,63

T 237.,8 186,6 25703 1469 10,40 3,88

w 198,1 155,5 23206 1600 10,82 3,12

S — Single pile (considered neutral axis y'—y’) | Jednotliva $tétovnice (umisténi neutralni osy y'—y’) | Einzelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y'—y’) | OanMHo4Has cBas (pacnonoXxeHue HeWTpanbHoOh ocn y'—y’)
D — Double piles (considered neutral axis y — y) | Dvojita $tétovnice (umisténi neutralni osy y — y) | Doppelspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y — y) | [lBoiiHas cBasi (pacronoxeHue HeiTpanbHON ocu y — y)

T — Triple piles (considered neutral axis y"— y”) | Trojita $tétovnice (umisténi neutralni osy y’—y”) | Dreifachspundbohle (Anordnung der neutralen Achse y’— y”) | TpoiiHas cBasi (pacrnonoxeHue HeTpanbHon ocu y'—y”)

W — Per m of wall | Na metr stény | Pro Wandmeter | Oina meTpa cteHkn

* Coating area excluding the inside of interlocks | Plocha povrchu stény bez vnitiniho povrchu zamku | Oberflache der Wand ohne Innenoberflache des Schlosses | Mnowanb NOBEPXHOCTH CTEHKM 6e3 BHYTPEHHEN NMOBEPXHOCTU 3aMKa






VfTKOVICElsTEEL

Box Double

Box double | Doppelbox | [1BonHble kopob4yaTbie cBam

Elastic section modulus

Dimensions Area Moment of inertia | Prafezovy modul odporu
z Rozméry Plocha Weidht Moment setrvacnosti Elastisches
Abmes-sungen | Perimeter Flache £

Homotnost
P n
- a3mepbl Obvod nowanp Gewicht

Umfang COMpOTUBNEHNS Min. Tragheit-
Profil Macca P : Tnowasb nokpbITUs

[Mepumer N i
Mpochurib LD Single pile sradius -
y y L . Profil . o . || WILEERTE
R o H +——— = Einzelspundbohle y-y y-y IAE[EAYAL
OnuHoyHas ceast

Min. radius

of gyration Coating area

Trégheitsmoment | Widerstandsmoment | Min. polomer | nsierova plocha
MoMmeHT 1HepLim Ypyruit MOMeHT setrvacnosti

Section
Beschichtungsfléche

\
|
\ VL 601 632 348 188 118,0 1593 92,6 18229 48407 1047 1532 12,43 1,61
| VL6O1FP 632 348 188 1208 1593 948 18310 50222 1052 1589 12,31 1,61
S VL601K 632 349 188 1235 1597 97,0 19119 50563 1096 1600 12,44 1,61
VL602A 633 350 188 130,7 1603 102,6 19987 54270 1144 1715 12,37 1,61
B VL602 633 350 188 136,0 1608 1068 20976 56067 1197 1771 12,42 1,61
VL602K 633 351 188 141,2 1613 10,8 21969 57872 1251 1828 12,47 1,62
BOXES VL603A 637 362 201 156,7 1823 1230 28925 68300 1598 2144 13,59 1,74
If the sheet piles are folded into these types of VL603 637 363 202 163,6 1831 1284 30718 70370 1692 2209 13,70 1,74
boxes, it will have following dimensions, The VL603KN 638 365 202 170.4 1844 1338 31872 74292 1747 2329 13,68 1,74
dimensions vary according to the type of piles. VL603K 638 365 202 172.7 1844 1356 32180 75576 1764 2369 13,65 1,74
BOXY VL603Z 638 369 202 1837 1864 1442 34350 81479 1863 2554 13,67 1,75
o . . . VL604A 638 435 214 181,0 2178 1420 46946 80555 2161 2525 16,10 1,86
Eggg%&jﬁ%ﬂ'ﬁg;g&% ?gztri%?;o gc')ozlf VL604 638 435 214 186,3 2180 1462 48661 82354 2238 2582 16,16 1,86
2, DUEY A : VL604K 638 436 214 1917 2185 1504 50437 84288 2316 2642 16,22 1,87
méry se lisi dle typu stétovnic. VL605A 638 465 218 194.9 2299 1530 58035 84324 2497 2643 17,26 1,90
BOXEN o VL605SN 638 467 219 209,2 2313 1642 64607 87814 2764 2753 17,57 1,91
Wenn die Spundbohlen in diesen Boxentyp VLBO5KN 638 469 219 218,1 2321 171,2 67950 90864 2898 2848 17,65 1,91
gelegt werden, werden sie folgende Abmes- VL60BA 638 475 219 217,6 2340 1708 71383 87654 3006 2748 18,11 1,92
sungen haben. Die Abmessungen differieren ) gogaN 638 477 220 2287 2351 1796 76538 90482 3210 2836 18,29 1,02
nach Spundbohlentyp. VL60BN 638 479 220 2397 2362 188,2 81740 93307 3414 2925 18,47 1,93
AWNKN VL606K 638 477 220 246,2 2351 1932 84585 93502 3547 2931 18,54 1,02
Ecnm wnyHToBbIe cBau GyayT cknaabiBaThes VL606KN 638 479 220 260,6 2366 2046 90579 98184 3783 3078 18,64 1,03
B STV TUMbI SILLMKOB, TO OHU ByAYT UMETb Crie- VL607A 638 499 222 270,7 2430 2124 100704 101843 4033 3193 19,29 1,95
AyioLLme pasMepbl. Pasmeps! BapbypyHoTCst B VL607 638 502 223 286,3 2445 2248 105163 109326 4190 3427 19,17 1,97
3ABMCMMOCTY OT TUTOB LLIMYHTOBbIX CBai. VL607K 638 504 223 297,5 2457 2336 108118 114994 4290 3605 19,06 1,96

* the weight of the welds is not included in the formula | hmota svar(i neni zahrnuta do vypocétu | die Schweinahtmasse ist nicht in die berechnung einbezogen

| macca cBapHbIX LUBOB He BKIOYEHA B PACHET

** outside coating area, excluding the inside of the interlocks | vnéjsi natérova plocha, nezahrnuje vnitini plochu zamkl | AuRenbeschichtungsflache, ohne Einbeziehung
der Innenflache der Schidsser | nnowaab BHELLIHErO NMOKPLITUS UCKIOYAsA BHYTPEHHIO NMOBEPXHOCTb 3aMKOB



VfTKOVICElsTEEL

Box Triple

Box triple | Box Triple | TponHble Kopob4yaTtbie cBau

Elastic section modulus

2 Dimensions Area Moment of inertia | Prifezovy modul odporu | - Min- radius
! Rozméry Plocha . Moment setrvaénosti Elastisches iy Coating area
Section Abmes-sungen | Perimeter Flache Hc\)/r\:?cl)?:ct)st Tragheitsmoment Widerstandsmoment Min. povlomélr Nétérova plocha
ol Paamepel Obvod lMnowgaab Gewicht MomeHT 1HepLim YrpyrHii MOMeHT s'etrvaltl:nosg Beschichtungsfiiche
Profil umfang Macca conpoTMenerva i Trgghelt- [roLwaaes noKpsITUS
T Mpochunb Mepuverp Single pile . sradius Liany . p
H _ Profil . . . . MwuH. paguyc
: : H. Emzelspundbome =
OnuHoyHas ceast
--———--———
VL 601 745 724 177,0 4035 138,9 111704 111704 3000 2999 25,12 2,41
VL 601FP 745 724 278 181,2 4035 142,2 114291 114291 3070 3068 25,11 2,41
VL 601K 745 725 278 185,3 4040 145,5 116954 116954 3140 3138 25,12 2,41
VL 602A 747 726 279 196,1 4054 153,9 123978 123978 3322 3321 25,14 2,42
z VL 602 747 727 279 204,0 4062 160,2 129056 129056 3457 3454 25,15 2,42
B VL 602K 748 727 279 21,8 4070 166,2 134138 134138 3591 3587 25,17 2,42
VL 603A 817 736 298 235,0 4395 184,5 160165 160165 4258 3923 26,11 2,60
VL 603 818 737 299 2453 4407 192,6 167522 167522 4450 4097 26,13 2,61
VL 603KN 820 739 299 255,6 4431 200,7 175086 175086 4641 4271 26,17 2,61
VL 603K 820 739 299 259,1 4431 203,4 177531 177531 4706 4331 26,18 2,61
VL 603Z 823 741 300 275,6 4459 216,3 189690 189690 5022 4612 26,24 2,62
VL 604A 879 773 317 271,5 4933 213,0 207010 207010 5223 4709 27,61 2,80
VL 604 879 773 317 279,4 4936 219,3 213276 213276 5379 4850 27,63 2,80
VL 604K 880 774 318 287,5 4943 225,6 219765 219765 5538 4995 27,65 2,80
VL 605A 899 789 324 2924 5115 229,5 232134 232134 5641 5165 28,18 2,86
VL 605N 901 791 324 313,8 5136 246,3 251195 251195 6085 5573 28,29 2,87
VL 605KN 902 791 325 3271 5148 256,8 262422 262422 6346 5817 28,32 2,87
VL 606A 906 794 326 326,4 5176 256,2 264870 264870 6359 5850 28,49 2,88
VL 606AN 907 795 326 343,0 5192 269,4 279738 279738 6700 6167 28,56 2,89
VL 606N 909 796 327 359,6 5209 282,3 294669 294669 7041 6483 28,63 2,89
VL 606K 907 795 326 369,3 5193 289,8 302124 302124 7236 6661 28,60 2,89
VL 606KN 909 796 327 390,9 5215 306,9 321140 321140 7673 7063 28,66 2,89
VL 607A 921 806 330 406,0 5312 318,6 343170 343170 8004 7453 29,07 2,93
VL 607 923 807 331 429,5 5334 337,2 364602 364602 8478 7898 29,14 2,92
VL 607K 925 808 331 446,3 5351 350,4 380300 380300 8822 8223 29,19 2,94

* the weight of the welds is not included in the formula | hmota svarl neni zahrnuta do vypoctu | die SchweiBnahtmasse ist nicht in die berechnung einbezogen

| Macca cBapHbIX LLBOB He BKITOYEHa B pacqéT

** outside coating area, excluding the inside of the interlocks | vnéj$i natérova plocha, nezahrnuje vnitfni plochu zamkt | AuRenbeschichtungsflache, ohne Einbeziehung der
Innenflache der Schidsser | nnowaab BHELWHErO NOKPbLITUS UCKIOYas BHYTPEHHIO MOBEPXHOCTb 3aMKOB



VfTKOVICElsTEEL

Box Quatro

Box quatro | Box Quatro | YeTBepHble kopobyaTblie cBau

Elastic section modulus

‘ Dimensions Area Moment of inertia | Prafezovy modul odporu [ (ELTE
Rozméry Plocha . Moment setrvagnosti Elastisches of gyration Coating area
Section Abmes-sungen | Perimeter Flache Hc\),r\:?cl)?:ct)st Tragheitsmoment Widerstandsmoment | Min. polomér | nsixrovs plocha
B Pa3mepbl Obvod lMnowgaab Gewicht MoMeHT uHepLmm Ypyruit MOMeHT s'etrva.(l:nosy Beschichtungsfiche
Profil imiang COMpOTUBNEHNS Min. Tragheit-
lMepumeTp - : sradius [Mnowaab nokpbITUS
T Mpodounb Single pile
Profil . MuH. paguyc
Einzelspundbohle MHEpLn
Y y OnuHoyHas ceast

VL 601 968 968 369 236,0 7027 185,2 258198 258198 5335 5335 33,08 3,20
VL 601FP 968 968 369 241,6 7027 189,6 263945 263945 5454 5454 33,05 3,20
VL 601K 969 969 369 247,0 7034 194,0 270384 270384 5582 5582 33,09 3,20
VL 602A 970 970 369 261,5 7058 205,2 286438 286438 5905 5905 33,10 3,20
VL 602 971 971 369 272,0 7068 213,6 298312 298312 6145 6145 33,12 3,21
VL 602K 972 972 369 282,4 7079 221,6 310178 310178 6384 6384 33,14 3,21
z VL 603A 985 985 395 313,3 7530 246,0 364817 364817 7407 7407 34,12 3,45
B VL 603 986 986 397 3271 7545 256,8 381896 381896 7744 7744 34,17 3,45
VL 603KN 989 989 396 340,8 7583 267,6 398749 398749 8063 8063 34,21 3,46
VL 603K 989 989 396 3455 7583 271,2 404227 404227 8174 8174 34,20 3,46
VL 603Z 993 993 398 367,4 7621 288,4 431074 431074 8684 8684 34,25 3,47
VL 604A 1059 1059 421 362,0 8252 284,0 461491 461491 8718 8718 35,70 3,70
VL 604 1059 1059 421 372,6 8257 292,4 475644 475644 8982 8982 35,73 3,71
VL 604K 1060 1060 421 383,3 8266 300,8 490200 490200 9252 9252 35,76 3,71
VL 605A 1089 1089 429 389,9 8495 306,0 514635 514635 9451 9451 36,33 3,79
VL 605N 1092 1092 430 418,5 8523 328,4 557375 557375 10211 10211 36,49 3,80
VLB05KN 1093 1093 431 436,2 8539 342,4 582398 582398 10656 10656 36,54 3,80
VL 606A 1099 1099 432 435,2 8576 341,6 587726 587726 10695 10695 36,75 3,82
VL 606AN 1101 1101 433 4573 8598 359,2 620950 620950 11279 11279 36,85 3,82
VL 606N 1103 1103 433 479,5 8620 376,4 654278 654278 11863 11863 36,94 3,83
VL 606K 1101 1101 432 4924 8599 386,4 672021 672021 12207 12207 36,94 3,82
VL 606KN 1103 1103 433 521,2 8628 409,2 714233 714233 12950 12950 37,02 3,83
VL 607A 1124 1124 438 541,3 8757 4248 759384 759384 13517 13517 37,46 3,88
VL 607 1126 1126 439 572,6 8787 449,6 806845 806845 14329 14329 37,54 3,87
VL 607K 1128 1128 440 595,1 8810 467,2 841559 841559 14919 14919 37,61 3,89

* the weight of the welds is not included in the formula | hmota svar(i neni zahrnuta do vypocétu | die Schweinahtmasse ist nicht in die berechnung einbezogen

| macca cBapHbIX LUBOB He BKIOYEHA B PACHET

** outside coating area, excluding the inside of the interlocks | vnéjsi natérova plocha, nezahrnuje vnitini plochu zamkl | AuRenbeschichtungsflache, ohne Einbeziehung
der Innenflache der Schidsser | nnowaab BHELLIHErO NMOKPLITUS UCKIOYAsA BHYTPEHHIO NMOBEPXHOCTb 3aMKOB
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Combined Walls TR o eV Vo Ve e W o N Vo VN

Kombinované stény | Kombinierte Wande | KOMBUH1pOBaHHbIE CTEHKM 12 N 14 S ==
Elastic section Elastic section Elastic section Elastic section
: modulus . modulus : modulus : modulus
Section Weight Moment of inertia | przezovy modul Weight Moment of inertia | przezov modul Weight Moment of inertia | przezovy modul Weight Moment of inertia | prizezovy modul
Profi Homotnost Moment odporu Homotnost Moment odporu Homotnost Moment odporu Homotnost Moment odporu
Gewicht setrvacnosti Elastisches Gewicht setrvacnosti Elastisches Gewicht setrvacnosti Elastisches Gewicht setrvacnosti Elastisches
Hel Macca Tragheitsmoment Widerstandsmo- Macca Tragheitsmoment Widerstandsmo- Macca Tragheitsmoment Widerstandsmo- Macca Tragheitsmoment Widerstandsmo-
Mpocpue * MoMEHT UHepLH ment * MoMeHT HepLm ment * MoMeHT HepLumn ment * MoMeHT HepLmn ment
Ynpyruin MOMEHT Ynpyruii MOMEHT Ynpyruin MOMEHT Ynpyruit MOMEHT
COMPOTUBAEHNS! COMPOTUBMEHNS! COMPOTHUBIEHNS! COMPOTUBAEHNS!
VL 601 154,4 30540 1754 115,8 17570 1009 102,9 17960 1032 96,5 15620
VL 601FP 158,1 30683 1762 118,5 17646 1014 105,4 18024 1035 98,8 15665 900
VL 601K 161,6 32030 1836 121,2 18400 1055 107,7 18790 1077 101,0 16330 936
VL 602A 1711 33500 1917 128,3 19260 1102 114,0 19610 1122 106,9 17030 974
VL 602 177,9 35160 2007 1334 20170 1152 118,6 20540 1173 111,2 17820 1017
VL 602K 184,7 36830 2098 138,6 21100 1202 123,2 21470 1223 115,5 18610 1060
VL 603A 205,0 48450 2678 153,7 27700 1531 136,7 28440 1572 128,1 24690 1365
VL 603 214,0 51460 2835 160,5 29330 1616 142,7 30120 1660 133,7 26120 1439
VL 603KN 2229 53429 2928 167,2 30471 1670 148,6 31127 1706 139,3 26950 1477
VL 603K 226,0 53950 2957 169,5 30750 1685 150,7 31410 1722 141,2 27190 1490
VL 603Z 240,4 57620 3125 180,3 32820 1780 160,2 33390 1811 150,2 28850 1565
VL 604A 236,8 78490 3613 177,6 45050 2074 157,9 46720 2151 148,0 40740 1875
VL 604 243,7 81360 3742 182,8 46630 2144 162,5 48390 2225 152,3 42180 1940
VL 604K 250,8 84330 3873 188,1 48260 2216 167,2 50090 2301 156,7 43640 2004
VL 605A 255,1 96930 4170 191,3 55500 2388 170,0 58070 2498 159,4 50720 2182
VL 605N 273,7 107870 4615 205,3 61379 2626 182,5 64700 2768 1711 56479 2416
VL 605KN 285,3 113441 4839 214,0 64430 2748 190,2 68054 2903 178,3 59394 2533
VL 606A 2847 119110 5016 213,5 67420 2840 189,8 71630 3017 177,9 62540 2634
VL 606AN 299,2 127684 5355 224 .4 71997 3019 199,5 76837 3222 187,0 67060 2812
VL 606N 313,7 136334 5693 235,2 76593 3199 209,1 82086 3428 196,0 71618 2991
VL 606K 322,1 141057 5916 241,6 78996 3313 214,8 84843 3558 201,3 73972 3102
VL 606KN 341,0 151034 6308 255,7 84321 3522 227,3 90859 3795 2131 79188 3307
VL 607A 354,1 169728 6797 265,6 94615 3789 236,1 102548 4107 221,3 89489 3584
VL 607 374,6 182168 7258 280,9 101233 4033 2497 110111 4387 2341 96064 3827
VL 607K 389,3 191589 7603 292,0 106195 4214 259,5 115849 4597 243,3 101049 4010

* the weight of the welds is not included in the formula | hmota svar( neni zahrnuta do vypocétu | die Schweilnahtmasse ist nicht in die berechnung einbezogen | macca cBapHbIxX LUBOB He BKMOYEHa B pacyeT
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Circle

Kruh | Kreisrammung | Kpyr

Section series Sfeftion wigth Seg’fion h(fight
Profilova fada Slrka_ profllu Vyska s}eny
Profilrsihe Profilbreite Profilhéhe
- LLinpnHa npocouns BbicoTa CTeHku
Iln 400 290 8,87 9,45
VL 504 500 340 11,11 11,79
€ O, o VL 507A 500 437 11,01 11,88
®
VL 601 600 310 13,43 14,05
VL 602 600 310 13,43 14,05
VL 603 600 320 13,42 14,06
VL 604 600 390 13,35 14,13
VL 605 600 420 13,32 14,16
VL 606 600 430 13,31 14,17
VL 607 600 456,5 13,29 14,20
INTERLOCK NATOCENi ZAMKU VERDREHUNG DES SCHLOSSES NMOBOPOT 3AMKA
Maximum angle of lock rotation Maximalni uhel natoceni zamku Max Drehwinkel des Schlosses MakcumarbHbIR yron noBopoTa B 3aMKe

a-max = 5°. a-max = 5°. a-max = 5°. a-max = 5°.
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Sheet Pile Marking

Znaceni $tétovnic | Kennzeichnung der Spundbohlen | MapknpoBka LLNyHTOBbIX CBa

Markings on the edge of the sheet pile - as agreed with the customer
Znaceni na Cele stétovnice — dle pfani zakaznika a po dohodé
Kennzeichnung an der Stirn der Spundbohle — nach Kundenwunsch und Vereinbarung
Mapk1poBKa Ha TopLe LUMYHTOBbIX CBaW — COrMacHO NoXenaHuto 3akasyuka no JOroBOPEHHOCTH

Color Scale | Barevna Skala | Farbskalen | LiBeToBas wkana

White Red

Bila Cervena

Weil3 Rot

Benbin uset KpacHbin LuBeT

Black

Cerna
Schwarz
UepHbIn LBeT

Blue

Modra

Blau

CuHui uBeT

Green

Zelena

Grin

3eneHbIn LBET

vitkones | STEEL  2esobratrsia 3321048, 702 00 Osrava

Druh vyrobku | Zakazka | Znacka oceli
Typ Aufirag Stahisorte
Type Qrdar Steal grade

VL 605N 504974 S270GP

EN 10248-1
Cis.obj.zakaznika Hmotnost (kg) | Svazek
Kundenbestalinr Mazse (ka) Burdel
Customers Order No Waight (kgs) Bundie
BK19475 4 926 1

Tavba |Delka ]
Schmedze |Lange
Heat Length

15632] 10 000

Zu.

Doglﬁu ici ndaje
liché Angaben
. | Additional Remarks

Vialecovano 22.09.19

1D 345130

Vystupni kentrola
Ausgangskonirolle
Quality cantral

Profile marking examples on the
package label

PFiklady znaCeni Stétovnic Stitkem
Kennzeichnungsbeispiel mit etiketten

MprMepbl MapKknpo BKU LLMYHTO BbIX
CBaW C NMOMOLLbI 3TUKETKN
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For more information contact us
or visit www.vitkovicesteel.com

VITKOVICE

STEEL

VITKOVICE STEEL, a.s.
Ceskobratrska 3321/46
702 00 Ostrava

Czech Republic

Tel. +420 595 696 077
Fax +420 595 696 070

sheetpiles@vitkovicesteel.com
www.vitkovicesteel.com
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